Opis
produktu Dobeckan ® FT 2002/120EK

« Lakier impregnujcy

+ Impregnacja nakapywaniem

+  Wysoka reaktywngt

+ Uzyskanie twardego materiatu
+ Silnie wigzacy system

+ Klasa termiczna H (180°C)

+ Uznanie UL

Dobeckan®FT 2002/120EKest jednosktadnikowzywica wysoce reaktyws
na bazie nienasyconego poliester imidu. Jest odgbvia dla aplikacji poprzez
kapanie, zanurzanie, zanurzanie z rolowaniem.

W stanie utwardzonym wy#dia st bardzo dohy (dtugotrwah) odporndcia
cieplng. Poniewa bazowazywica jest czsto bardzo lepka, nawet skawalona,
dlatego dla uzyskania wdeiwej lepkaci zywica bazowa jest rozpuszczona w
rozcienczalniku reakcyjnym — styrenie, ktory w procesigartdzania wchodzi w
reakcgp sieciowania jako monomer.

Polimeryzacja inicjowana poprzez ogrzanie przebjaga szybka reakcja
tancuchowa do momentu utworzenia przestrzennie siesego utwardzonego
tworzywa termoutwardzalnego.

Po utwardzeniu otrzymujemy twardy materiat o dohrydasciwosciach
mechanicznych i dielektrycznych. Uzwojenia impreganeDobeckan® FT
2002/120 EKwykazup dobmy site wigzania nawet w wysokich temperaturach.
Nastpnie stwierdza gidobi odpornd¢ utwardzonego materiatu na ptynne
chemikalia i ich opary.

Posiadajc wysoki indeks temperaturowy 180 - 200A@vica jest odpowiednia
dla maszyn klasy termicznej H (180°C). Zarejestnoavprzez UL - file no. E

73 288.
Obszary
zastosowania Preferowane aplikacje dlaobeckan®FT 2002/120EK
Alternatory
Bardzo szybkie silniki uniwersalne dla sdzeh w gospodarczych oraz dla
narzdzi recznych
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Wiasciwosci

WLASCIWOSCI
FIZYCZNE

- barwa: ptynzéity transparentny;

- gestas¢: 23°C/1,07 = 0,03 g/cms;

- lepkas¢: 125mPa*s £10/23°C Beck test V18 zgodnie z
DIN53019; > 72s / 23°C 4mm EN 1S02431

- temp. zaptonu: 32°C (ISO1523);

- temp. palenia: 490°C

- suszenie:

Temperatura 100 | 120 | 130 140| °C
Czaszelowania, | 5+ min
Beck-test H 17b- 2
1 warta¢
pocztkowa przy
procesie
technologicznym
Czas 60 |30 |15 |MN
utwardzania
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Kryterium testu | Warunki Wartci¢ | Jednostka

Wiasciwosci Str

grubej warstwy, wiérzchnia S1

Beck-test M 1 Str. spodnia Uil -

wg. IEC 60464 - SP 11.1

. Whnetrze

Czes$¢ 2

Sita wigzania,

Beck-test M 2 23°C > 170

wg. IEC 61033, | 155 °C >100 |N

metoda A (Zwd¢j | 180 °C >70
WEASCIWOSCI | skrecany)
MECHANICZNE

Kryterium testu Wal’t.Osc Tl Indeks temp.

graniczna

Napkcie proby
Beck-test M 15
wg. IEC 60172
(Para skgcona)
Sita wigzania po
utwardzeniu
Beck-testM 16 | 22 N 224
wg. IEC 60290
(Zwdj skrecany)

1000 V 187
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Kryterium testu Warunki Wartas¢ | Jednostka
Rezystancja skéma | Wartas¢ >1016 | Q- cm
po zanurzeniu w pocztkowa
wodzie >1016
Beck -Test M 5wg. |7 dni
IEC 60464-2 sktadowania
Rezystancja skéma Q- cm
w temperaturach 155 °C >1012
podwyzszonych
Beck —Test M 13 wg.| 180 °C -
IEC 60464 cgs¢ 2
Wytrzymatai¢ na Wartas¢ >120 kV/mm
WEASCIWOSC przebicie _ pocztkowa
ELEKTRYCZNE | PO zanurzeniu w -
wodzie 24 godz
Beck —Test M 6b wg. | sktadowania
IEC 60464 cgs¢ 2
Wytrzymatai¢ na kV/mm
przebicie 155 °C >100
w temperaturach
podwyzszonych o
Beck —Test M 6b wg. 180 °C >100
IEC 60464 cgs¢ 2
Temperatura przy °C
wspotczynniku strat
diZFI)eokf[:ry)(/:znyghSta?lg S0 Hz, 1V 1 >100
5=0.1 1kHz,1V |>120
Beck —Test M 3b wg. 10 kHz, 1 V) >120
IEC 60250

www.technologie-przemyslowe.com

h TECHNOLOGIE =

Bl -PRZEMYSLOWE==

NOWOCZESNE MATERIALY I ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStHU
infolinia: 801 081 140 faks: 22 2578835

STRUCTUM - TECHNOLOGIE JUTRA DZISIA)

Structum Sp. z 0.0., ul. Niepodlegtosci 30/59, 20-246 Lublin, Poland
kapitat zaktadowy 50400 PLN, organ rejestrowy: Sad Rejestrowy w Lublinie
KRS: 0000017929, NIP: 712-015-64-12, VAT-UE: PL7120156412

rok zatozenia 1990



Sposéb
stosowania | Dobeckan®FT 2002/120EKmaze by stosowany we wszystkich
konwencjonalnych ugdzeniach impregnacji metgdéroplows, ale rownie
poprzez zanurzanie oraz zanurzanie z rolowaniem.

Przy impregnacji nakapywaniem obiekty powinny pyodgrzane do
temperatury midzy 80 a 120°C aby agjna¢ skrocenie czasu cykli. Wtedy
mieszaninaywicy bedzie naktadana cienkim strumieniem na obrgu=age
wskepnie ogrzane uzwojenia, przejmajtemperatur od uzwoj@ i uzyskupc
zmniejszenie wilgotngi. W tych warunkach mieszankgwicy jest
rozprowadzana jednolicie poprzez cate uzwojeniaywiku rotacji i kapilarg
site sgca. Niska lepkéc¢ przyczynia si do doskonatej impregnacii.

Przy zastosowaniu metody zanurzenia z rolowanidmekty mog zosta
ogrzane ado 120°C, kilka obrotéwdulzie wystarczadla dobrej impregnaciji.
Poniewa mieszankaywiczna jest systemem wysoce reaktywnym, tempeaatur
w kontenerze uegdzenia do nakapywania lub w kontenerze impregym oraz
podczas przechowywania nie powinna przekra@faC.

Przed rozpoczxiem relatywnie dtugich okresow przerw jest zalecehtodzenie
mieszankizywicznej w uradzeniu impregnacym do 10 - 20°C.
Mieszankazywiczna powinna by trzymana z dala od bezygedniego
promieniowania stonecznego podczas przechowywamaciesu.
Utwardzaniezywicy powinno odbywaé sie w piecu konwekcyjnym.
Wskazywane czasy utwardzanigmawidtowe wtedy, gdyasliczone od
momentu osigni¢cia przez obiekt temperatury utwardzania.

Podane czasy wypalanial&czone od momentu kiedy impregnowany element w
catej swej ohjtosci oshgnie temperatyrsuszenia. Czas wypalania naleistalt
kazdorazowo, indywidualnie dla impregnowanego elementialeznosci od
jego wielkaci, ksztattu, agzaru jednostki i typu suszarki.

Jest niezbdne stosowasie do instruktau w Karcie Charakterystyki produktu.
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