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ENECLAD SuperBond

Lepsze wiazanie, niesamowite wtasnosci uzytkowe.

SuperBond

a— A, j Wiaze materialy trudne
= - jak nigdy przedtem..

- powierzchnie ocynkowane
- glazurowane ptytki ceramiczne

i s - szkio
——’ ey - stal nierdzewngq i aluminium

Duza skala zastosowan dla prawie kazdej
sztywnej powierzchni przed malowaniem.

ENECLAD"SuperBond to rewolucyjne spoiwo budowlane, ktdre zapewnia nieporéwnywalne wigzanie
konstrukcyjne nowej warstwy betonu z dotychczas istniejaca, utwardzong powierzchnig betonowa, albo
podczas wigzania syntetycznych zapraw z praktycznie niemal wszystkimi sztywnymi powierzchniami. W
przypadku stosowania do zwigzania nowego betonu ze starym, wytrzymato$¢ powstatego w ten sposob
wigzania jest wielokrotnie wieksza anizeli monolityczny beton!

SuperBond to w 100% ciato state, dwusktadnikowy wysoce wydajny kompozyt polimerowy, charakteryzujacy
sie wyjatkowa przyczepnoscia do betonu, plytek, kamienia, cegly, blokéw, lastryka, marmuru, metalu,
drewna, a nawet szkta! SuperBond nadaje sie doskonale do poprawy przyczepnosci konwencjonalnych
uszczelniajacych materiatéw budowlanych stosowanych w dylatacjach i ztaczach kompensacyjnych.

Jako uniwersalny srodek wiazacy Superbond jest idealny jako powloka wigzaca dla wielu rodzajow
konwencjonalnych farb naktadanych na powierzchnie trudne do pokrycia - galwanizowane, glazurowane,
szklane, ze stali nierdzewnej lub aluminium.

ENECLAD SuperBond moze byé wykorzystywany w réznych $rodowiskach, poniewaz jest w wysokim
stopniu odporny na warunki korozyjne i chemiczne. SuperBond moze by¢ nawet uzywany jako czynnik
wigzacy dla zastosowan zwigzanych ze statym zanurzeniem, takich jak baseny lub kadtuby statkow.
Utwardza sie chemicznie, przeksztatcajac linie wigzaca w wysoce odporng, wodoszczelna warstwe.
Utwardzona warstwa nie przepuszcza wody. (w przeciwienstwie do emuks;ji plastikowych, ktére mogq

migkna¢iemulgowag).
ENECON® Corporation jest zatwierdzonym dostawcg Departamentu Obrony USA.
Dostarczamy od wielu lat kompozyty polimerowe o wysokich wiasciwosciach uzytkowych
dla Marynarki Wojennej USA . ENECLAD® SuperBond jest wynikiem naszych statych
badan i wysitkéw zwigzanych z dostarczaniem najlepszych systeméw polimerowych dla
jednych z najtrudniejszych zastosowan przemystowych i komercyjnych.
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- wiele innych materiatow
....i w wiekszosci sSrodowisk!

SuperBond to doskonate spoiwo do
kazdego materiatu podtogowego.

 aizn Rt |

Ro6zne materiaty wigzg w tatwy sposéb i
trwale przy pomocy SuperBond.

Szerokie zastosowanie do prawie
kazdej sztywnej powierzchni jako
podkiad pod malowanie.



Wtasnosci fizyczne

ASTM D-4541 Wytrzymatosé
Naprezenie zerwania Wiazania Symptom uszkodzenia
powtoki: (psi)
*Stal hutnicza 1500 Wada przylegania do panelu i stupka

*Nieprzygotowana stal nierdzewna 1400 Wada przylegania do panelu i stupka
*Nieprzygotowana stal galwanizowana 800 Wada przylegania do panelu

*Gadka ptytka szklana 1500 Wada spéjnosci szkia
“Nieprzygotowane aluminium 1400 Wada przylegania do panelu i stupka
*Utwardzona powtoka zywiczna 1000 Wada przylegania do panelu
*Glazurowana pytk ceramiczna 700 Wada przylegania do ptytek

Suchy beton 400 Wada spéjnosci betonu

Mokry beton 400 Wada spéjnosci betonu

“Ptytka winylowa 500 Wada spojnosci ptytki winylowej
“Drewno 800 Wada spéjnosci z drewnem

*podloza zostaly przygotowane jedynie za pomoca wyczyszczenia acetonem

Glazed Ceramic |
Tile

ENECLAD®SuperBond wytwarza silne, trwate i wodoszczelne
uszczelnienie pomiedzy cementem i zaprawg, zaprawg i metalem,
a nawet zaprawa i strong glazurowang ptytek ceramicznych!
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Stosowanie SuperBond

Przygotowanie powierzchni - ENECLAD® SuperBond  powinien byé
naktadany jedynie na czyste powierzchnie.

1. Usuna¢ caty luzny materiat i zanieczyszczenia z powierzchni.

2. Oczysci¢ podioze odpowiednim rozpuszczalnikiem, ktory nie zostawia
zadnych pozostatosci na powierzchni po wyparowaniu, takim jak MEK
(metyloetylo keton) lub alkohol izopropylowy.

3.0 ile okaze sig to niezbedne, stosowa¢ umiarkowane ogrzewanie i
umozliwi¢ “wytugowanie” wzartych zanieczyszczen przed ostatecznym
czyszczenie przy pomocy rozpuszczalnika.

UWAGA: Chociaz nadawanie szorstkosci powierzchni nie jest wymagane w
przypadku normalnych zastosowan, zwigkszy ono przyczepnosé ENECLAD®
SuperBond, co moze okaza¢ si¢ pozadane dla niektérych zastosowan.

Mieszanie - Poszczegolne komponenty tego produktu powinny by¢ doktadnie
wymieszane zanim zostang potaczone i zmieszane ze soba, Wia¢ zawarto$¢
pojemnika Aktywatora do pojemnika Bazy. Wymiesza¢ oba komponenty
recznie przy pomocy odpowiedniego narzedzia lub mechanicznie. Miesza¢
materiat przez 1 - 2 minuty. Nastepnie zdrapa¢ ze $cianek oraz dna pojemnika
resztki niewymieszanej Bazy i Aktywatora, kontynuowa¢ mieszanie przez 2 - 3
minuty.

Stosowanie - Naktada¢ za pomoca pedzla ze sztywnego wiosia lub watka o
krotkim wiosiu. ENECLAD® SuperBond powinien by¢ nakladany na grubosé
minimum 125 mikrondw, chociaz szorstkie podioza wymagaja grubszych
warstw. Umiesci¢ Super Bond w otworach lub zagtebieniach powierzchni, o ile
jestto konieczne.

ENECLAD® SuperBond musi byé nakladany w ciagu wskazanego czasu pracy
oraz musi by¢ przykryty powlokg zewnetrzng , gdy pozostaje jeszcze lekko
lepki. Maksymalne czasy pracy i wykonania powloki zewnetrznej

Temperatura 10°C 15°C 25°C 30°C
Czas pracy 4godz. | 90min. | 45min. | 25min.

Wykonanie powioki | 24 godz. | 14 godz. | 8godz. | 4 godz.
zewngtrznej

Zdrowie i Bezpieczenstwo - Poczyniono wszelkie wysitki w celu
zapewnienia, by produkty ENECON® byly tak proste i bezpieczne, jak tylko
to mozliwe. Powinny by¢ przestrzegane zwykte normy przemystowe,
praktyki utrzymania porzadku, czysto$ci i $rodki ochrony osobistej. Prosze
sprawdzi¢ w szczegotowych KARTACH CHARAKTERYSTYKI
PRODUKTU dostarczonych wraz z materiatem (dostepnych réwniez na
zadanie) - gdzie jest zawarte wigcej informacji.

Czyszczenie wyposazenia - Wytrzyj natychmiast zbedny materiat z
narzedzi. Uzyj acetonu, MEK (metylo-etylo-ketonu), alkoholu izopropylowego
albo podobnego rozpuszczalnika, gdy zachodzi potrzeba.

Wsparcie Techniczne - Zespdt ENECON® jest zawsze dostepny, by
dostarczy¢ wsparcia technicznego i pomocy. W sprawie wskazéwek dla
trudnych procedur naktadania albo dla uzyskania odpowiedzi na proste
pytania, zadzwor do Specjalisty ENECON®od Systeméw Przeptywu Cieczy.

Wszelka informacja tu zawarta jest oparta na ditugoterminowych badaniach w
naszych laboratoriach, jak réwniez na praktycznym do$wiadczeniu w terenie i
uwazamy jq za wiarygodna i doktadna.

Prawo autorskie © ENECON Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone . Zadna cze$6 tej pracy nie moze zostaé
powielona, uzyta w jakiejkolwiek formie albo przez jakiekolwiek $rodki - graficzne, elektroniczne albo
mechaniczne, wiacznie z wykonywaniem fotokopii, nagrania, dokonaniem wyciagu albo przez systemy
magazynowania i wyszukiwania informacji bez pisemnej zgody ENECON Corporation.



