BLACKFAST 181 INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
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WSTEP

BLACKFAST 181 przeznaczony jest do chemicznego czernienia temperaturze pokojowej
(20°C) zeliwa i stali zawierajgcej maksymalnie 12 % chromu. Zastosowanie sie do
parametréow technologicznych zagwarantuje uzyskanie powtok o najwyzszych walorach
estetycznych.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przed poddaniem metalu procesowi czernienia w technologii Blackfast niezbedne jest
wiasciwe przygotowanie i aktywacja podtoza stalowego i zeliwnego poprzez staranne
odttuszczenie detali, usuniecie sladéw rdzy oraz tlenkdéw z podtoza metalu. Przygotowanie
powierzchni do czernienia poprzedzone jest jednym lub kilkoma procesami poprzedzajgcymi
takimi jak np. odttuszczanie (w preparacie BLACKFAST 716 lub BLACKFAST 626A) , trawienie
lub/i kondycjonowanie (BLACKFAST 513 lub BLACKFAST 551) wraz z ptukaniami pomiedzy
operacyjnymi.

PARAMETRY PROCESU

STEzENIE ROBOCZE KAPIELI BLACKFAST 181.: 25% BLACKFAST 181.
Sporzadzenie kapieli: Wypetni¢ zbiornik roboczy wodg w potowie wymaganej objetosci
roboczej, nastepnie mieszajgc doda¢ odmierzong ilo$¢ koncentratu BLACKFAST 181, oraz
uzupetni¢ zbiornik do objetosci roboczej. Na jedng czes¢ koncentratu nalezy dodawac trzy
czesci wody (1 : 3). Do sporzadzenia kapieli moze zostaé uzyta woda sieciowa (woda demi
nie jest wymagana). Wyjatkiem sg wody lekko alkaliczne (wysoko-wapniowe).

TEMPERATURA KAPIELI: 18 - 30°C

Proces czernienia zachodzi w temperaturze 18 — 30°C. Optymalng temperaturg procesu jest
25°C.

Proces moze by¢ natomiast utrudniony, badz niemozliwy w temperaturze kapieli ponizej
16°C. W przypadku stosowania kgpieli w nizszych temperaturach proces czernienia zachodzi
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znacznie wolniej tak wiec mozna czesciowo kompensowaé wpltyw temperatury na proces
poprzez wydtuzenie czasu operacji.

CZAS TRWANIA PROCESU: 1 — 3 minut.

W chwil, gdy powierzchnia jest oczyszczona i odttuszczona zostaje zanurzona w BLACKFAST
181 na okres 1-3 min.

Skutecznos$é czernienia jest znacznie lepsza w przypadku, kiedy kapiel jest mieszana lub
detale sg poruszane. Po operacji czernienia detale powinny zostaé starannie wyptukane
w wodzie a nastepnie przetransportowane do kapieli impregnujacej takiej jak
np. BLACKFAST 925 |lub BLACKFAST 833 zaleznosci od zgdanych witasnosci powierzchni
czernionych. Przed procesem impregnacji mogg zostaé réwniez zosta¢ poddane obrébce
zwiekszajgcej ich odpornos¢ korozyjng w preparacie BLACKFAST 800. Preparat ten
stosowany bez obrébki impregnujgcej stanowi rdéwniez czasowe zabezpieczenie
antykorozyjne na potrzeby czasu obrébki poprocesowej np. mechaniczne;j.

UZUPELNIANIE | WYDAJNOSC PROCESU
Szacunkowa wydajnos¢ procesu czernienia z 1 litra koncentratu BLACKFAST 181 wynosi
odpowiednio:
- dla aplikacji bebnowej: ok. 120 — 150 kg obrabianej stali (drobnica typu Sruby itp.),
- dla aplikacji zawieszkowej: ok. 6 — 8 m* obrabianej stali.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze podczas obrébki detali o znacznie skomplikowanych ksztattach
duzy wptyw na zuzycie preparatu ma wynoszenie kapieli z wanny.

Podczas pracy stezenie, BLACKFAST 181 moze by¢ ciggle monitorowane poprzez wyglad
detali czernionych i czas trwania procesu. Jezeli detale po kapieli nie s3 wystarczajgco
poczernione znaczy¢ to moze, ze zbyt krotko byly zanurzone w kapieli, lub jej stezenie jest
zbyt stabe. Stezenie kapieli BLACKFAST 181 moie by¢ kontrolowane analitycznie wg
dostarczanych na zyczenie procedur.

Firma DIALEKS oferuje réwniez sprzedaz gotowych zestawéw testujacych do kontroli
procesow.

NIEZBEDNE WYPOSAZENIE

WANNY

Wanny wykorzystywane do prowadzenia proceséw czernienia powinny byé wykonane z
plastiku - PP/PE, stali powlekanej guma, ze stali nierdzewnej lub innych materiatéw inertnych
chemicznie.

GRZALKI

W celu utrzymania witasciwych parametrow temperaturowych procesu czernienia nalezy
uwzgledni¢ mozliwos¢ podgrzewania kgpieli. W tym celu mozna zastosowac uktady grzewcze
takie jak np. grzatki, wezownice maty grzewcze. Materiaty dopuszczone do kontaktu z
kapielg BLACKFAST 181: PTFE, stal nierdzewna, ceramika/szkto.
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FILTRACIA

W trakcie procesu czernienia z kagpieli wytraca sie fosforan zelaza oraz sole niklu i miedzi,
dlatego tez zaleca sie zastosowanie okresowej lub ciggtej filtracji.

W przypadku pracy na niewielkich systemach (do 100 I) dokonywane to moze by¢ recznie
poprzez okresowa (min. raz na pé6t roku) dekantacje roztworu.

W duzych systemach (powyzej 100 |) konieczne jest zastosowanie prostego systemu
filtracyjnego zawierajacego wymienne wkfady zatrzymujace czastki powyzej 50 um.

SRODKI OSTROZNOSCI:
W trakcie pracy z preparatem BLACKFAST-181 oraz jego roztworem

nalezy stosowac stosowne srodki bezpieczenstwa
i ostroznos$ci zgodnie z zaleceniami znajdujagcymi sie w karcie
charakterystyki.

Unika¢ kontaktu z skérg, oczami, unika¢ wdychania.
Nosi¢ okulary ochronne, odziez i rekawice ochronne.

BEZPIECZENSTWO: BLACKFAST-181 posiada arkusz bezpieczeristwa preparatu
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KONTROLA STEZENIA BLACKFAST-181 W KAPIELI ROBOCZE)

WYPOSAZENIE

ODCZYNNIKI

POWOD

ZAKRES

ODPOWIEDZIALNOSC:

PROCEDURA

UWAGI

Biureta, kolba stozkowa, pipety (jedno-, lub wielomiarowe),
kolba miarowa, fiksanal wodorotlenku sodu NaOH lub gotowy
roztwér mianowany wodorotlenku sodu NaOH.

Wodorotlenek sodu (NaOH) roztwér 0,04 M (N/25),
Wskaznik miareczkowania, zielen bromokrezolowa (roztwor).

Utrzymanie odpowiedniego stezenia roztworu czernigcego
BLACKFAST-181.

Wszystkie zastosowania preparatu BLACKFAST-181.

Najczesciej odpowiedzialnym za sprawdzanie stezenia roztworu
jest mistrz zmianowy.
Dokonuje tego kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy.

1) Wlac¢ do kolby 10 ml prébke z roztworu kapieli.

2) Dodac¢ do kolby 10 kropli zieleni bromokrezolowej, delikatnie
mieszajgc. Roztwdr zmieni barwe na ZIELONA.

3) Napetnié¢ biurete 20 ml 0,04M (N/25) roztworu wodorotlenku
sodu (NaOH).

4) Powoli dodawac do kolby roztwér wodorotlenku sodu, az
mieszanina zmieni kolor na NIEBIESKI.

5) Dodanie doktadnie 20 ml roztworu wodorotlenku sodowego
Swiadczy, ze stezenie kgpieli jest odpowiednie.

6) Jezeli dodano mniej niz 20 ml to ponizsza tabela okresla
konieczng ilo$¢ koncentratu, jakg nalezy dodaé do kapieli, aby
przywrdcié jej odpowiednie stezenie.

W przypadku stosowania roztworu mianowanego wodorotlenku
sodu o stezeniu innym niz zalecane nalezy odpowiednio
zmodyfikowac przeliczniki przeliczeniowe.
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TABELA 1. Uzupetnianie kapieli na podstawie ilosci zuzytego w trakcie analizy roztworu
wodorotlenku sodu.

llo$¢ koncentratu BLACKFAST-181 w litrach,
Ilos$¢ roztworu NaOH zuzytego do punktu ktorg nalezy dodac do kapieli o pojemnosci
miareczkowania. 20L
20 0
19 0,25
18 0,5
17 0,75
16 1
15 1,25
14 1,5
13 1,75
12 2
11 2,25
10 2,5
9 2,75

TABELA 2. Stezenie analizowanej kapieli na podstawie ilosci zuzytego w trakcie analizy
roztworu wodorotlenku sodu.

llo$¢ roztworu NaOH Stezenie procentowe llos¢ roztworu NaOH Stezenie procentowe
zuzytego do punktu koncentratu zuzytego do punktu koncentratu
miareczkowania. [ml] BLACKFAST 181 [%] miareczkowania. [ml] BLACKFAST 181 [%]

9 11,25 20 25,00

10 12,5 21 26,25

11 13,75 22 27,50

12 15,00 23 28,75

13 16,25 24 30,00

14 17,50 25 31,25

15 18,75 26 32,50

16 20,00 27 33,75

17 21,25 28 35,00

18 22,50 29 36,25

19 23,75 30 37,50

20 25,00

BLACKFAST-181 jest czescig szeregu produktow BLACKFAST do chemicznej obrobki Zelaza i stali i innych metali w niskich
temperaturach.

Blackfast Chemicals kontynuuje ulepszanie, jakosci i wydajnosci szeregu swoich produktéow i zastrzega prawo do modyfikacji
charakterystyki produktu bez wczesniejszego zawiadomienia
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