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1. Opis techniczny wyrobu

Zestaw wyrobow malarskich Flame Stal ® Fire Proof Solvent nazywany dalej Flame Stal ® to
trojwarstwowa peczniejaca powtoka ogniochronna. Zestaw sktada sie z trzech warstw. Farba Flame
Stal® to rozpuszczalnikowa mieszanina zywic oraz $rodkéw pianotworczych i przeciw palnych. Po
aplikacji i utwardzeniu tworzy gtadka elastyczng powtoke, odporng na wibracje i odksztatcenia. Zestaw
przeznaczony jest do trojstronnego lub czterostronnego zabezpieczania ogniochronnego elementdéw
konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych o profilach otwartych i zamknietych wewnatrz i na
zewnetrz obiektu dla uzyskania klasy odporno$ci ogniowej R15, R20, R30 R60, R90 . Zestaw posiada
odporno$¢ na  oddziatywanie  $rodowiska  X,Y,Z1,Z2 oraz agresywnosci  korozyjnej
(C1,C2,C3,C4,C5,C5M). Informacje o doborze sktadnikow zestawu sg zawarte w Tablicy na koncu
tekstu.

W sktad Zestawu Flame Stal® wchodzg nastepujace powtoki farb:

= powloka podktadowa o grubosci powtoki 0,06 mm:
— Carboguard 888 - farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
— MEGAprotect EP 10 PZ - farba epoksydowa utwardzana poliaminoamidami,
— Temacoat GPL-S Primer — farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
— Karbokor Miox — farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
— Karbokor Miox - na stali ocynkowanej (grubo$¢ warstwy cynku 0,125 pm),
— Epoksykor Primer - farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
— Almakolor Kombi- farba gruntujgca ftalowa,
— lub inne farby z rodziny farb epoksydowych zaakceptowanych przez firme Carboline Polska Sp. z
0.0. grubo$ci nominalnej powtoki 0,060 mm.

= powloka peczniejaca
— farba Flame Stal ® grubo$¢ powtoki zalezy od wymaganej klasy odporno$ci ogniowej, wskaznika
masywnosci zabezpieczanego przekroju oraz temperatury krytycznej stali, grubosci powtoki
peczniejacej podano w tabelach na koricu tekstu.

= powloka nawierzchniowa : Grubosci powtok warstwy nawierzchniowej nalezy dobiera¢ w
zalezno$ci od typu farby i klasy ekspozycji Srodowiska
= grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dla X lub C5, C5M wynoszg 0,12mm
= grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej dla Y lub C4 wynoszg 0,08mm
= grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej Z1,22 lub C3
wynoszg 0,06 mm
= grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej lub poliwinylowej dla 21,22 wynoszg 0,06mm
= grubosci farby akrylowej odpowiadajg grubosci farby poliuretanowej



= zastosowania zewnetrzne i wewnetrzne
— Carbothane PU134 - farba akrylowa/poliuretanowa alifatyczna,
— Rezistol Emalia AQ - farba akrylowa wodorozcienczalna ,
— Hempathane Topcat 55210 - farba poliuretanowa,
— MEGAprotect PUR 30/50 - farba poliuretanowa utwardzana poliizocyjanianem alifatycznym,
— Temathane 50 — farba poliuretanowa utwardzana izocyjanianem alifatycznym,
— Karbopur — emalia poliuretanowa utwardzana izocyjanianem,
— Purmal - emalia poliuretanowa utwardzana izocyjanianem,
— Almavinyl - farba poliwinylowa.
Tablica 1

Wykaz zestawow farb podktadowych i nawierzchniowych do stosowania z farbg Flame Stal®

Zast '
Powtoka podktadowa Powtoka nawierzchniowa acI0soWanic
wewnetrzne | zewnetrzne
Carboguard 888 Carbothane PU134 TAK X, C5-M
Carboguard 888 Rezistol Emalia AQ TAK X
Carboguard 888 Hempathane Topcoat 55210 TAK X
MEGAprotect EP 10 PZ MEGAprotect PUR 30/50 TAK C5-M
Temacoat GPL-S Primer Temathane 50 TAK X
Epoksykor Primer Purmal TAK X,C3
Karbokor Miox Karbopur TAK X,C3
Karbokor Miox
(na stali ocynkowanej gr. 125 Karbopur TAK X,C3
um)
Almakolor Kombi Almavinyl TAK 21, 2>

Podane grubo$ci dotyczg warstwy suche;.
W celu uzyskania odpowiedniej klasy odpornosci $rodowiskowej oprdcz wtasciwosci ogniochronnych
system petni role doskonatego zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2. Wymagania dla powierzchni stalowej przed natozeniem warstwy gruntujacej
Dla gruntdw z rodziny epoksydowe; i ftalowe;.
Przed przystapieniem do malowania powierzchnig oczy$ci¢ metodg strumieniowo-scierng do stopnia
czystosci Sa 2,5 lub Sa 2 wedtug PN - ISO 8501-1.
Chropowato$¢ powierzchni Rys w granicach 40-60 um ocena wzrokowa .
Pokrycie powierzchni farbg gruntujacq nalezy wykona¢ nie pdzniej niz przed uptywem 6 godzin po
oczyszczeniu elementu. Przed przystgpieniem do czyszczenia zaleca sie zeszlifowaé lub zaokragli¢
ostre krawedzie oraz usung¢ wystepujace na powierzchni odpryski spawalnicze. Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, pozbawiona zattuszczen oraz innych
luznych zanieczyszczen.
Powierzchnie naprawiane - oczyszczane recznie technikami warsztatowymi, oczyszczone do klas ST3
mozna gruntowa¢ gruntami epoksydowymi przeznaczonymi specjalnie do tego celu.



3. Wymagania w trakcie nakladania pozostatych powlok zestawu

W czasie prowadzenia wszelkich prac malarskich nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych
warunkow:

- podczas malowania powtoki temperatura otoczenia powinna by¢ zgodna z temperaturg podawana
przez producenta farby,

- temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej 3° C wyzsza od punktu rosy powietrza,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie wyzsza jak podawana przez producenta, dla farb Carboline Polska
max wilgotnos¢ wynosi 85 %.

Ze wzgledu na charakter wykonywanego zabezpieczenia, wszelkie prace nalezy wykona¢ szczegélnie
starannie zapewniajgc dobrg wentylacja oraz warunki utwardzania poprzez np. zabezpieczenie przed
opadami deszczu lub wptywem mrozu. Przy prowadzeniu prac malarskich nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ wymaganych i stosownych przepisow bezpieczenstwa pozarowego oraz BHP. Malowanie
nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami i wskazéwkami zawartymi w karcie technicznej producenta
farby.

4. Gruntowanie uzupetniajace po montazu
Po zakonczeniu montazu, wszystkie uszkodzenia po montazowe powlfoki gruntowej natozonej przed
montazem i potaczenia montazowe nalezy oczysci¢ metodami recznymi do stopnia czysto$ci min St 3
wedtug PN-ISO 8501-1. Wykona¢ uzupetnienia powtoki gruntowej farbg przestrzegajac wszystkich
zalecen podanych wyzej. Powierzchnie catej konstrukcji oczysci¢ z brudu i luznych zanieczyszczen
naniesionych podczas transportu i montazu elementéw. Bezwzglednie usungé wszelkie $lady
zattuszczen.

5. Malowanie farba Flame Stal ®

W przypadku malowania po wykonanym montazu lub gdy konstrukcja podlega okresowym przerwom w
malowaniu  przed dalszym malowaniem powierzchnie  konstrukcji oczysci¢ z kurzu i luznych
zanieczyszczen naniesionych podczas transportu i montazu elementéw. Bezwzglednie usung¢ wszelkie
$lady zattuszczen.
Grubosci suchej powtoki warstwy peczniejacej nalezy okresli¢ zaleznie od wymaganej klasy odporno$ci
ogniowej obiektu ( wedtug PN-90-B-0285-1 ) oraz masywno$ci elementéw stalowej konstrukcii.
Masywno$¢ U/A[m] to stosunek obwodu ogrzewanego elementu do pola powierzchni jego
poprzecznego przekroju. Grubosci farby Flame Stal ® podano w Tabelach.
Techniki nanoszenia farby
Farba Flame Stal ® jest mieszaning tiksotropowg o duzej stabilnosci mokrej warstwy. Farbe najlepie;
nanosi¢ poprzez natrysk hydrodynamiczny. Mozna jg réwniez nanosi¢ za pomocg pedzla lub watka.
Krotno$¢ nanoszenia wyrobu zalezy od wymaganej grubosci zabezpieczenia okreslonej w tabelach
Aprobaty Technicznej.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

przetozenia cisniet min. 30 : 1 optymalnie 66:1

$rednica dyszy od 0,017 do 0,023

kat natrysku zalezny od rodzaju malowanej konstrukcji od 10 do 50

przewdd natryskowy 3/8” koricowka przewodu do pistoletu okoto 2 mb ¥4 ”
Zaleca si¢ usuniecie filtrbw z aparatu natryskowego oraz pistoletu.
Czas schniecia pomiedzy jednym a drugim naktadaniem przy nakfadaniu pedzlem wynosi okoto 2
godzin. Czasy aplikacji dla naktadania farby za pomocg natrysku bezpowietrznego pompami
hydrodynamicznymi za pomocg profesjonalnego sprzetu dla wilgotnosci 65% podano w tabelach
ponizej. Nie nalezy podwyzsza¢ temperatury malowania i schnigcia powyzej 30 °C, gdyz moze to
wptywac na jako$¢ powierzchni.



Tabela minimalnych czasow do przemalowania nastepnej warstwy Flame Stal®

Grubos$¢ warstwy (mm) | Temperatura Czas do Temperatura Czas do
Flame Stal ® otoczenia przemalowania otoczenia przemalowania
0,5 10C 6h 20C 3h
1 10C 16 h 20C 8 h
Tabela czasow do malowania farbami nawierzchniowymi
Grubos¢ warstwy (mm) | Temperatura Czas do Temperatura Czas do
Flame Stal ® otoczenia przemalowania otoczenia przemalowania
0,5 10C do16h 20C do12h
1 10C do48h 20C do24h

Uwaga : Flame Stal ® jest farbg szybkoschnacq zawierajagca wypetiacze dajgce mozliwos¢ naktadania na
mokro bardzo grubych warstw. Nie zaleca sie malowanie powyzej grubosci 2 mm na mokro, gdyz w niektorych
przypadkach moze to powodowaé wady powfokowe. Przy hydrodynamicznym nakfadaniu cienkich warstw
(qrubosci minimalne) nalezy je nakfadac jednorazowo !

Zaleca sie nakfadanie powfok nawierzchniowych zaraz po utwardzeniu farby Flame Staf® to jest w czasie od 12
do 48 godzin od chwili zakoriczenia malowania farbg Flame Stal® w zaleznoSci od gruboSci warstwy
peczniejgcej i temperatury otoczenia. Farba peczniejgca zaraz po wymalowaniu jest wrazliwa na dziatanie wody
stojgcej dlateqo nie_ mozna jej narazaé¢ na jej dziatanie, w ciepte letnie dni przelotne krotkie opady nie sg
szkodliwe , na czas malowania w miesigcach deszczowych nalezy planowac osfony od deszczu.

6. Mieszanie farb
Farba Flame Stal® jest tiksotropowa i intensywne mieszanie utatwia jej aplikacje. Nalezy pamietac o
bardzo doktadnym wymieszaniu farby. Miesza¢ nie mniej jak 3-5 minut mieszadtem mechanicznym o
obrotach ok. 500 obr/min, nalezy zwrdci¢ uwagg na tworzenie pecherzy powietrza — w przypadku ich
powstania w trakcie mieszania farbe odstawi¢ na okres ok. 60 minut w celu ich uwolnienia do atmosfery
(w przypadku malowania recznego).
Przygotowanie innych farb - Zawsze stosowac sie do informacji technicznej producenta patrz karta
techniczna dla wybranej farby .

Flame Stal® rozciefczalnik - Carboline 10 lub inny wskazany przez producenta dla farb
przeznaczonych do malowania hydrodynamicznego o oczekiwanym krétkim czasie schniecia lub
Carboline 50 dla farb przeznaczonych do malowania w niskich temperaturach otoczenia ponizej 8 C lub
malowania recznego pedzlem lub watkiem.

Maksymalny dodatek rozcieniczalnika 3-5 % obj.

UWAGA: Farba w puszkach jest gotowa do malowania hydrodynamicznego i wymaga jedynie
wymieszania.

7. Czas schniecia (w 20°C)

stopien 1 0,25h

stopien 3 2h

stopien 7 4h
zawartos¢ substanciji nielotnych [ % obj. ] 9% +-2%
gestos¢ [glcm3] 1,39 +- 0,02
temp. zaptonu °C ] 25
LZO (VOC) [ gflitr ] 245

kolor biaty, mozliwy pastelowy odcien



8. MALOWANIE WARSWY NAWIERZCHNIOWEJ

W zaleznosci od wymaganego stopnia odpornosci korozyjnej lub obcigzenia srodowiskowego obiektu
stosowane sg nastepujac systemy malowania:

Klasa odpornosci korozyjnej Z1,Z22 (C1,C2,C3) jako farbe nawierzchniowa stosowac farbe
poliuretanowa lub poliwinylowg lub akrylowa (AQ) minimalna grubo$¢ powtoki farby na sucho winna
wynosi¢ 60 um.

Klasa odpornosci korozyjnej C4 jako farbe nawierzchniowa stosowac farbe nawierzchniowg
poliuretanowg —o minimalnej grubosci 80 pm na sucho.

Klasa odpornosci korozyjnej powyzej X ( C5, C5M) jako farbe nawierzchniowa stosowac farbe
nawierzchniowa poliuretanowg —o minimalnej grubosci 120 um na sucho.

Do malowania warstw farby nawierzchniowej przystapic po petnym utwardzeniu powtoki farby
peczniejacej Flame Stal ® i po dokonaniu pomiardw jej grubosci. Czas petnego utwardzenia zestawu
wraz z powtokg nawierzchniowg wynosi do 4 dni w zaleznosci od grubosci warstwy nawierzchniowe.

9. Kontrola jakosci wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowaé sprawdzenie:
- przyczepno$ci warstwy peczniejacej do warstwy przeciwkorozyjnej- wedtug PN-EN ISO 4624:2004,
- grubosci poszczegdinych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym prowadzac ciggty kontrole w
czasie nanoszenia powtok,
- grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie suchym.

10. Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ umieszczona na
obiekcie lub wpisana do dziennika budowy.

Tre$¢ tej informacji powinna zawierac, co najmniej:

- nazwe zestawu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- klase odpornosci ogniowej zestawu,

- nazwe firmy wykonujacej zestaw ogniochronny,

- date wykonania zestawu ogniochronnego,

- protokét z odbioru wykonania zestawu ogniochronnego.

11. Warunki BHP Przechowywania i Transportu

Klasa IMO/ADR 3.2 UN 1263 PG Ill. Zawiera tatwopalne wybuchowe rozpuszczalniki. Opary
szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skora. Nalezy zachowac ostrozno$¢ az
do catkowitego wyschnigcia powtoki. Trzyma¢ z daleka od zrodta ciepta, ptomienia i iskier.
Naktadanie i schniecie powinno odbywac sie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Uzywaé
srodkéw ochrony osobistej podczas naktadania. Po kazdym uzyciu szczelnie zamkng¢ pojemnik.
Przebywanie w oparach rozpuszczalnika bez wtasciwych zabezpieczen lub wentylacji jest szkodliwe
dla zdrowia. Przed otwarciem pojemnika zapoznaC sie ze wskazdéwkami bezpieczenstwa
umieszczonymi na opakowaniu. Wyrdb powinien naktada¢ dobrze przeszkolony personel.
Przechowywa¢ w temperaturze dodatniej w pomieszczeniach dobrze wentylowanych z instalacja
elektryczng przeciwwybuchowa .

12. Postepowanie z odpadami i zuzytymi opakowaniami:
Zobowigzuije sie uzytkownika farb do:



Wydzielenia miejsca magazynowego dla farb: oddzielnie dla pustych i petnych opakowan.
Oznaczenie pomieszczen zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Przed zdaniem do utylizacji wszystkie zuzyte puste puszki po farbach nalezy starannie oczyscic¢ z
pozostatosci po farbach.

Zabrania sie pozostawiania w puszkach zlewek po farbie, $mieci i innych nieczysto$ci i wyrzucanie
ich do ogdlnodostepnych Smietnikow.

W przypadku powstania rozlewu lub innego typu odpadu postepowac zgodnie z Kartg
Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.

UWAGA!

Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobie i zwigzanych z
nimi zagrozeniami podane s w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej Flame Stal®,
ktdrg udostepniamy na zyczenie naszych Klientow.

13. Srodki ostroznosci:

Przy zetknigciu ze skora; Przemyc starannie wodg z mydtem

Przy zetknieciu z oczami Nie zamykajac powiek, przemywac przez co najmniej 15 minut
pod strumieniem biezacej wody; zasiegna¢ porady lekarza
specjalisty

Przy potknigciu Natychmiast przeptuka¢ jame ustna, nie wywotywac¢ wymiotow,
zwrdcic sie 0 szybkg pomoc medyczna.

Przechowywanie i obstuga Przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu (ponizej 35°C) z
dala od dzieci.

Unika¢ zetknigcia z zywnoscig. Podczas obstugi nie jeS¢, nie
pi¢, nie pali¢ papierosow.

Ochrona $Srodowiska Nie usuwa¢ produktu do sieci kanalizacyjnej ani zbiornikow
wodnych. Zapewni¢ utylizacje zgodng z przepisami lokalnymi
lub panstwowymi.

Instrukcja stosowania nie stanowi gwarancji na wyrdb ani na system zabezpieczenia ogniochronnego.
Podaje jedynie informacje niezbedne dla uzytkownika przy opracowaniu specyfikacji malowania
danego obiektu oraz prowadzenia prac malarskich. Opracowana zostata zgodnie z naszg aktualna
wiedzq i doswiadczeniem. Instrukcja moze by¢ zmieniona bez wczesniejszego uprzedzenia. Kazde
nastepne wydanie anuluje tres¢ poprzedniego. Dlatego przy korzystaniu z podanych informacji
prosimy upewnic sie czy Instrukcja, ktorq posiada uzytkownik jest nadal aktualna.

W przypadku pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z naszym konsultantem technicznym .

PRODUCENT adres kontaktowy

CARBOLINE POLSKA SP. 20.0. CARBOLINE POLSKA SP. Z 0.0. Oddziat Gdansk
03-879 WARSZAWA 83-021 Wislina ul. Stoneczna 29

Przectawska 5 mail. farby@carboline.pl tel. +48 58 3422385

Fax +48 58 3422400
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